Spétdzielnia Pracy Wytworczo-Konstrukcyjna

ELKON

SPRZEGLA PODATNE SE

Nasze zaufanie budujemy od 1961r.

www.elkon.pl
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W produkcji znajduje sie 8 wielkoSci sprzegiet o oznaczeniu cyfrowym jak w tablicy 1.
Sprzegta o oznaczeniu 1-2 nie posiadaja otworéw Srodkowych w tarczach, natomiast w
sprzegtach 2,5-4 sg otwory wykonane wstepnie.

Otwory wykonuje odbiorca we wiasnym zakresie.

Sp-nia moze wykona¢ otwory zgodnie z potrzebami odbiorcy. Wymiary otworéw i rowkéw pod
wpust prosimy podaé¢ w zaméwieniu.

OZNACZENIE
typ SE-3

Srednice otworéw piast d; i d» 45H8/125x60H8/125

i ich dtugosécily il



UWAGA!

W przypadku, gdy sprzegto pracowaé bedzie przy obrotach wyzszych niz podano w tablicy 1, po

wykonaniu nalezy je wywazy¢ .

TABLICA 1. PARAMETRY

Wielko§¢ sprzegta 1 1,25 | 1,5 2 2,5 3 3,5 4
Max. moment obr. M max 98 166 | 343 | 687 | 1392 | 3481 | 5256 | 7703
(Nm)
Liczba obrotéw n (obr/min) | 3000 | 2500 | 2100 | 1700 | 1450 | 1150 | 1050 | 900
Moment zamachowy 0,2 0,4 0,5 1 2 5 9,81 | 24,5
GDZ(Nm?2)
Wspotczynnik N/n 0,01 | 0,019 | 0,03 | 0,075 | 0,15 | 0.38 | 0,565 | 0,828
TABLICA 2. WYMIARY
Gitéwne wymiary Ciezar
Wielko§¢ w
sprzegta | D L d1omin | dlomax | d L1;L2 | L3 L4 (kg)*
1 95 105 10 30 56 50 40 58 3
1,25 115 | 135 15 35 70 65 53 65 5
1,5 135 | 160 20 45 85 75 63 70 9
2 170 | 190 25 60 10 90 70 85 17
2,5 200 | 220 30 70 125 105 81 101 25
3 250 | 260 40 85 145 125 100 122 45
3,5 270 | 290 50 90 160 140 10 132 59
4 320 | 330 60 110 190 160 127 148 98

* - cigzary z otworami wykonanymi wstepnie (SE 1,5 - SE 4)

Wielko§¢ ustala sie na podstawie momentu max M max obliczonego wg wzoru:

M max = 9550 x k x N/n (Nm)

gdzie: k - wspétczynnik przeciazalno$ci dobierany z tablicy 3;

N - przenoszona moc (kW );

n - ilo§¢ obrotéw sprzegta ( obr/min)

Wielko§¢ wspétczynnika k dobiera sie z tablicy 3




TABLICA 3. ZASTOSOWANIE

K Przyktady zastosowania
1,5 Maszyny wirnikowe o niemal niezmiennych oporach ruchu (pompy wirnikowe,
dmuchawy i sprezarki), silniki elektryczne, turbiny wodne i parowe.
1,5 -2 | Maszyny rézne o niezbyt wielkich wahaniach oporéw ruchu (obrabiarki
obrotowe, maszyny widkiennicze) napedzane przez silniki elektryczne.
2,5 -3 | Maszyny rézne o znaczniejszych wahaniach oporéw ruchu (obrabiarki o ruchu
zwrotnym, betoniarki, przeno$niki) napedzane przez silniki elektryczne.
3 -4 | Maszyny tlokowe (pompy, dmuchawy, sprezarki) napedzane przez silniki
elektryczne.
3 -4,5 | Silniki spalinowe niskoprezne.
3 -5,5 | Silniki spalinowe wysokoprezne
4 -6 | Maszyny o bardzo duzych wahaniach oporéw ruchu (dzwignice, tamacze,

walcarki) napedzane przez silniki elektryczne.
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